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Afkortingenlijst

Afkorting  |Omschrijving Eenheid
ASN Aanvoersnelheid Meter per minuut of Planken per minuuy
Baten Opbrengsten Euro
BatenFactor  |Baten Factor bij loonwerk Factor
BSMachine% |Beschikbaarheichachine percentage |Procent
DOT Directe ordertijd Minuten
10T Indirecte ordertijd Minuten
Mkost Machine kosten per minuut Euro
MMT Man Minuut Tarief Euro
N-ASN Norm- aanvoersnelheid Meter per minuut of Planken per minuu
NCalP1 Nacalculatie Kosten persoon 1 Euro
NCalP2 Nacalculatie Kosten persoon 2 Euro
NCalP3 Nacalculatie Kosten persoon 3 Euro
NCalP4 Nacalculatie Kosten persoon 4 Euro
NCalP5 Nacalculatie Kosten persoon 5 Euro
NCalTOT Nacalculatie Totale ordertijd Minuten
N-CFH Norm- Correctie Factor Houtsoort Factor
N-CFK Norm- Correctie Factor Kopmaat Factor
N-CFL Norm- Correctie Factor Lengte Factor
N-I0T% Norm- stagnatie percentage Procent
N-MPM Norm- Man per Machine Aantal
N-ST Norm - steltijd Minuten
OEE Overall Equipment Effectiveness Procent
OpbrengstPM |Opbrengst per meter Euro
OpbrengstPP |Opbrengst per plank Euro
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P1Kost personeelskosten persoon 1 Euro
P2Kost personeelskosten persoon 2 Euro
P3Kost personeelskosten persoon 3 Euro
P4Kost personeelskosten persoon 4 Euro
P5Kost personeelskosten persoon 5 Euro
Saldo Resultaat Euro
ST Steltijd Minuten
TBM te bewerken meters Meter
TBP te bewerken planken Plank
TOT Totale ordertijd Minuten
\VCalKost \Voorcalculatie Kosten Euro
\Voorcalculatie Machine kosten per

\VCalMkost minuut Euro
VCalMMT VVoorcalculatie Man Minuut Tarief Euro
\VCalMPM \oorcalculatie Man per Machine Aantal
\VCalPKost \Voorcalculatie Personeelskosten Euro
\VCalTOT VVoorcalculatie Totale ordertijd Minuten
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1. Registreren met Timbird

1.1 Tijdsregistratie

Om een order te registreren zal daarvan in eerste instantie de-gareéindtijdbepaald moeten
worden. We noemen deze tijd de ordertijd of ook weltd&ale ordertijd (TOT). De TOT kpauzes
bevatten en bij meerdere dagen ook de tijd buiten werktljd Timbird is de TOT detto tijd zonder
de pauzest. Voorbeeld is een periode waar een middagze in valt. Deze pauze wordt dus niet
meegeteld in de TOT.

De som van TOT op één werkdag kan meer of minder zijn dat de werkbare uren van dé#et dag.
meer bij bijvoorbeeld overwerk en minder bijvoldoende werk. In Timbirdiordt deze vergelijking
efficiencygenoemd. Een efficiency van 100% is een machine waandmgehele planbare tijdOT
geregistreerd is. Overwerk genereerd dan een percentage van boven de 100%.

De operator van de machine zal aan Timdignbaar moéen maken wanneer een order start en
wanneerdeze eindigt. Om ervoor te zorgen dat dit juist gedaan wordt is er een voorziening
gemaakt Timbirdblokkeertde machinezolang er geen order is gagt. Vaak wordt hiervoor de
aanvoetafel geblokkeerd, maar de machine Zddin ook.

Bij destart van een vervolgrder zal ergekekenworden naar de eindtijd van de voorgaande order.

Is deze tijckorter dan de ingestelde tijd voor het aansluiten van orde zal er aan de operator

gevraagd worden of deze order aangesloten moet worden aan de eindtijd van de vorige. Met deze
G22NI ASYyAy3aSy T+t RS 2LISNIG2NI 1 23S&érdeiagdeSt A 2] W:
registeren. Dit is de basis van de tijdsmeting.

Tijdens de order zijn er twee toestanden van de machine waar te nedeemachine produceert of
de machine staat stil. De tijd die de machine produceert noemediveete orderfd (DOT). De
stilstand van de machine kan weer twee redenen hebben:

1 Steltijd(ST)
9 Stagnatietijd ofndirecte order tijd10T)

De som van STOT en DOT is de TOT. Dus ¥ST+DOT+I10T

11



Pimbir®

Ordertijden

Steltijd
M Indirecte ordertijd

Directe ordertijd

Figuurl.1 Taartdiagram ordertijden

Het herkennen of de machim@oduceert of stilstaat wordt automatisch gedaan. Bij een
schaafmachine kan dit met een meetwiel gedaan worden.

De ST wordt zoveel mogelijk automatisch geregistreerd. Bij de start van een ordeeraside
stilstanddaardoor gezien worden alST. Pas na een bepaalde hoeveelheid verwerking zal stilstand
niet meer automatisch gezien worden als ST.

Timbird bewaakt contingde toestand van de machine. Bijlstand zal na een bepaalde tijd aan de
operatorgevraagd worden om de reden van déstand op te gevenEén van de opties daarbij blijft
om ST in te gegeven.

Het ingeven van de redevan stilstand kan niavordenvergeten Timbird blokkeert namelijk de
machinetotdat de vraag over de redevan de stagnatie beantwootds. We noenen dit
automatische stagnatie analyse

12



HUIDIGE STAGNATIESELECTIE

---------- Extra steltijd ----------

Wachten op hout Blokken scherp
Wissel gereedschap

Afwijking hout

Storing schaafbank

Storing randapp.
Storing afzuiging i\/>
Persoonlijke verzorging

Uitsorteren hout

Figuurl.2 Stagnatie vraag op werkstation

1.2 Stagnatie
Door Timbird zal de 10T worden verdeeldiémschillendestagnatiesoorten. Dezstagnatiesoorten
kunnenin het systeem per type machine worden aangemaaktgelieurt an ze goed met elkaar te

kunnen vergelijken. Voaenschafmachinezullenzoveelmogelijk dezelfde stagnatiesoorten
gebruikt worden.

De I0wordt onderverdeeld in stagnatiesoorten. Met andere woordBe 31% IOT uit figudr.1
WeheQ ¢g2NRUNfigGBRARAESISOSY A

13
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Stagnatie analyse

Wachten op hout

M Blokken-Messen scherp
Pakken binden
Wissel gereedschap

M Storing schaafhank

M Storing randapp.

M Uitsorteren hout

M Storing afzuiging

H Reinigen machine

M Persoonlijke verzorging

M Diverse

Figuurl.3 Taartdiagram IOT over een periode

1.3 Stagnatie analyse

Zoalseerderal genoemdheeft Timbird eenautomatische stagnatie analysBinnen de instellingen
van een machine kadte tijd worden opgegevetussen hetbeginvan de stagnatie en het moment
waarop de vraag gesteld wordt aan de operaféodra de stagnatie vraag gest&dal de machine
geblokkeerd worden voorerderebewerking. Hierdoois de operatorverplichtde vraag te
beantwoorden.

Zodra de stagnatie vraag beantwobigkan er verder gewerkt worden met de machiés deze
echterstil blijft staan zal de tijd gewoorbij de huidigestagnatie worderopgeteld. Het kort weer in
beweging komen van de machine gevottgbr een nieuwe stilstand zabk automatisch op de
eerdere stagnatiesoort worden bijgeteld.

Tijdens een stagnatie kam vanstagnatiesoort gewisseld worden.

Mocht de stagnatie ontstaaomdat er bijgesteld moet wordedankan de operator in de
vraagstelling daar ook voor kiezen

Naast deduur van eerstagnatiewordt ook de frequentie van deerschillendestagnaties
bijgehouden.

1.4 Productie

Tijdens de DOT wordt er geproduceerd. Deze productie kan worden opgenomen in strekkende
meters, aantal planken dfet aantal producen. Veelal zal het gaan om een lengieardoor het

ook nuttig isom het aantalmetersper tijdseenheid te vermelden.

Voor mder andere eerschaafmachine wordt de totale lengte van het bewerkte hout gegeven en
het aantal meters per minuut.

e
14
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Timbird kentzowelde ingaandealsuitgaandemeters

Doordatde kopmaatbekend is zal ook het aantal kubieketers geregistreerd worden.

1.5Normen
Goede normen zijn nodig om tot goede calculaties te komen voor het verwerken van een order.
Timbird werk hiervoor inde basis met slechts drie parameters:

9 Norm steltijd(N-ST)
1 Norm aanvoersnelheifN-ASN
1 Norm stagnatie percentag@-I0T%

Het enige wat hieraan toegevoedtbeft te worden is het aantal te bewerken meters (TBM), dan wel
te bewerkenplanken (TBP) als dits productie gezien wordt.

Voorbeeld 1

N-ST = 13 minuten

N-ASN = 30 meter/minuut

N-IOT% = 25%

TBM = 5010 meter

TOT=ST+DOT+10T

DOT = (TBMN-ASN)

IOT = DOT *INDT%

TOT = BST + (TBMN-ASN) + (TBMN-ASN)*(NIOT% 100)
TOT = 13 + (50000) +(5000/ 30)* (25/ 100)

TOT =13 + 167 + 16D;25= 13 + 167 + 41,75 = 221,75 minutenuaiBen 41 minuten

In Timbird kan er op vier verschillende manieren tot deze drie parameters gekomen worden

Matrixen

Product/artikel uniek code, bijvoorbeeld EAN
Direct aangegeven in de order

Via een productgroep

PwDNPE

15



0
; .
1.6 Matrixen

Dematrix moeilijkheidsgraad & 10is per machineaante maken of per machine groep (Timbird
noemt een machinegroep een afdeling).

N-MPM = Norm Man per Machine

N-CFL = Norm Correctie Factor Lengte
N-CFK = Norm Correctie Factor Kopmaat
N-CFH = Norm Correctie Factor Houtsoort

Alle waarden in de onderstaande tabellen zijn fictief

Omschrijving N-MPM | N-IOT% | N-ST N-ASN

moeilijkheidsgraad 1 2,0 30 15 31 m/min
moeilijkheidsgraad 2 2,0 31 15 30 m/min
moeilijkheidsgraad 3 2,0 33 20 30 m/min
moeilijkheidsgraad 4 2,2 34 20 27 m/min
moeilijkheidsgraad 5 2,2 35 25 26 m/min
moeilijkheidsgraad 6 2,5 36 30 25 m/min
moeilijkheidsgraad 7 2,5 37 30 22 m/min
moeilijkheidsgraad 8 2,5 38 35 20 m/min
moeilijkheidsgraad 9 3,0 39 35 20 m/min
moeilijkheidsgraad 10 3,0 40 40 15 m/min

Matrix planklengte per machine.

Omschrijving Lengte in centimeters N-CFL
Lengte 1 >600 1,00
Lengte 2 >500 <=600 0,95
Lengte 3 >450 <=500 0,90
Lengte 4 >400 <=450 0,88
Lengte 5 >350 <=400 0,85
Lengte 6 >300 <=350 0,85
Lengte 7 >275 <=300 0,80
Lengte 8 >250 <=275 0,78
Lengte 9 >225 <=250 0,77
Lengte 10 <225 0,75
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Matrix kopmaat per machine.

Omschrijving N-CFK
Correctie factor schaafsnelheid < 5 ém 1,00
Correctie factor schaafsnelheid- 20 cm? 1,00
Correctie factor schaafsnelheid 105 cm? 0,95
Correctie factor schaafsnelheid 120 cm? 0,95
Correctie factor schaafsnelheid 2@0 cm? 0,90
Correctie factor schaafsnelheid 460 cm? 0,85
Correctie factor schaafsnelheid 680 cm? 0,80
Correctie factor schaafsnelheid 8200cn? 0,75
Correctie factor schaafsnelheid 10050cn? 0,70
Correctie factor schaafsnelheid 15200cn? 0,65
Correctie factor schaafsnelheid 20800cn? 0,60
Correctie factor schaafsnelheid > 36?2 0,50

In de tabeMoutsoortertijn ook correctie factoren opgenomen.

Omschrijving N-CFH
Beuken 1,00
Douglas Fir 1,00
Eiken 0,95
Iroko 0,95
Mahonie 0,95
Abachi 0,90
Ayous 0,90
Voorbeeld 2

Met de bovenstaande machigegevens gaan we een order verwerken van 10.000 mitahonie
met een kopmaat van 200 x 28enlengte van 220 cm emoeilijkheidsgraad 6.

We willen graag de TOT van deze order weten. Hoe gaat Timbird dit berekenen?
De ST is simpel uit de matrix moeilijkheidsgraad te halen, namelijk 30 minuten.
De DOT = (TBMN-ASN) * NCFL * NCFK * NCFH

Kopmaat opervlakte is 200 * 2 = 5000 mrh= 50cn?

DOT = (10.00025) * 0,75 * 0,85 * 0,95 = 242,25 minuten

IOT = DOT * 10T% = 242,25 * 0,36 = 87,21 minuten

TOT=ST+DOT+I0T = 30 + 242,25 + 87,21 = 359,46 minutBuer en 59 minuten
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In Timbird kan gebruik wden gemaakt van eigen artikelen. In het record van het arkikehende

1.7 Artikel

norm parameters opgenomen worden.

In het order record staan dus-8IT, NASN en NOT%. Eventueel kamnog een correctifactor
worden opgenomen voor de planning opremachine.

1.8 Order

Net abk bijeenartikel kan erin het order record de NT, NASN en NOT% worden ingegeven.

1.9 Productgroep

Als er gebruik gemaakt wardan artikegroepen worden de MT, NASN en NOT% uit een tabel
genomen. Voohet berekenen varmle Overall EquipmentBfectivenesgOELR is dit een voorwaarde

Omeschrijving N-MPM | N-IOT% | N-ST N-ASN

Productgroep 1 2,0 20 10 50 m/min
Productgroep 2 2,0 20 10 45 m/min
Productgroep 3 2,0 25 20 45 m/min
Productgroep 4 2,2 25 20 40 m/min
Productgroep 5 2,2 25 25 40 m/min
Productgroep 6 2,5 30 30 35 m/min
Productgroep 7 2,5 30 30 35 m/min
Productgroep 8 2,5 35 35 30 m/min
Productgroep 9 3,0 40 35 30 m/min
Productgroep 10 3,0 40 40 25 m/min

In de bovenstaande tabglie je eenvoorbeeldvoor het gebruik vaproductgroepen Deze lijsheeft
geen maximale lengte, echterhet wel raadzaanom de lijst zo kort mogelijk te houden. Hiermee
kan dan eenvoudig met behulp vae dormen een voorcalculatie tijd berekend worden.

1.10Voorcalculatie tijd

De voorcalculatie is niets anders daenberekening van de ordertijchet behulp van de normen.
De formule om dit te bereken kan gevonden worden onderfé& 2 ¥ R & (i dz]

namelijk de TOT in de voorcalculafigCalTOT).

1.11 Nacalculatie tijd

Wh2NX¥SYy Qo

Denacalculatie totale order tijdNCalTOT)volgt uit de metingnvan het Timbird werkstation. Het
werkstation heeft technische moggdheden om de tijden te meten van ST, DOT en IOT. De som van

al deze tijden geeft de NGaIOT.

18
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1.12Voorcalculatie kosten

Timbirdmaakt voor het berekenen van kosten gebruik van de minuutkosten van de machine en de
personeelskosten per minuut. Afhankelijk vantdmodigdebewerking zullen één of meerdere
personeelsleden werken aan een machine. In de voorcalculatie voor de kostee vaachine kan

de VCallOT vermenigvuldigd worden.

De machinekosten (voorcalculatie) zijn in fornudem: VCalMkost = Mkost * VCalOT.
Voor deberekening van dpersoneelskosterijn ertwee extra parameters nodig

1. Hoeveel personen mijer nodig bij de machine
2. Degemiddeldepersoneelskosten per minuut

Het aantal personen kan bij een order of artikel meegeven worden. Dit noemenaneer
machine(VCalMPM). Ditkan in sommige gevallddeiner zijn dan Llomdat het ook mogelijk is om
tijdens de order dgersoneelsbezetting te wijzigen. Bijvoorbeeld met het opstarten van een order
drie personen en bij hetervolg van de order terug naar twgersonen.

Verder is het gemiddelde minuuttaf benodigd om de voorcalculatie af te kunnen ronden. Dit is de
parameterman minuut tarief(vVCaMMT).

De personeelskosten in de voorcalculatie zijn in formule vorm

VCalPKost = VGAIMT * VCalMPM * VCalTOT

De totale kosten imle voorcalclatie zijn dus VCdlost = VCallkost + VCaPKost
OfwelVCalKost = (Mkost * VCAIOT) + (VGMMT * VCalMPM * VCaTOT)

De VCaMPM zal uit de tabé&tn van Matrix, Productgroep, Artikel of Order gehaald moeten
worden. In de Matrix en Productgroep tabel isrtrm man per machind-MPNopgenomen.

Invoorbeeld2 onder Normen Matrixen kunnen we d&osten voor dezerder als volgt berekenen:

Gegeven:

ayY2zaild I' € nXTy

VCAlaa¢ I € nXcp

Berekening:

VCalKost = (Mkost * VCAIOT) + (VGMMT * VCalMPM * VCaTOT)

VCaly2aid I' onXTty F opdIncl0 b o6nXcp F HIp F opdInc.

1.13Nacalculatie kdsn

De nacalculatiekosten zijn de werkelijk gemadédsten. Hier kunnen we per medewerker de

kosten berekenen en die optellen bij de machinekosten. De personeelsminuten kunnen wel afwijken
van de machineminuten en de tijdetanandere medewerkerdie aande order gewerkt hebben.

Van iedere medewerker wordt door Timbird het aantal gewerkte minuten separaat bijgehouden.

e
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De formule om de nacalculakesten te kunnen berekenen dds volgt:
NCalKost = (MKost * NGAIOT) + (P1Kost * N€Rl) + (P2Kost *GhaiP2) +X

Hierin is P1Koste personeelskosten vate eersteman en NCaP1 de gewerkte tijdAfhankelijk van
het aantal verschillende personen dat aan één order gewerkt heeft komen deze variabelen bij de
optelling.

Stel erhebben aan deze order twee personen gewerkt:
NCalTOT = 400 minuten.

NCalP1 en NCaP2 = 400 minuten

tmY2a0G I' € nZpp LISNI YAY dzdzi
tuY2adG I' € nZcwm LISNI YA Y dzdzi

NCaly2aid I' onXty F nnn0 b o6nZpp F nnnd b o6ndcwm F n0n

1.14Baten

De baten (opbrengsten) kunnen voor de bewerking per bewerkte meter of plank/ain.
loonbewerking is dit vaak bekendok als het werk aangenomen is. In die specifieke situatie kan het
aangenomen bedrag gedeeld worden door de te bewerken nseteplanten.

Ook is het mogelijk om de werkelijke kosten (NKadt) met een factor te vermenigvuldigen. Deze
pastzowelin het loonwerk als in het produceren van voorraad.

Baten = NCadfost * BatenFactor

Of

Baten = Bewerkte meters (planken) * opbrengst per mépéaink)

Baten = BWM * OpbrengstPM

Of

Baten = BWP * OpbrgetPP

Bijvoorbeeld Opbregslit a I' € nXHp

LGSy ' mannnn f nXup [ € udpnnz'l

1.15Saldo
Als de kosten en baten van een order bekend zifreisaldoeenvoudigie berekenen.

Saldo Baten- NCalKost
Saldo 2.500cH doTtc I € MHRZT
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1.16Overall Equipment Effectivess
DeOverall Equipment Effectiveneissals volgt te berekenen:

A= Beschikbaarheid machine (BSMachthe %
B= ((VCalrOT / NCarOT) * 100) %

C= Kwaliteit A/B slectie = 100 %B/ A* 100
OEE=A*B*C

Stel demachinewas 100% beschikbadf is 10.000 meter product geproduceesdaarvan 275
meter klasse B en niet te gebruiken

A = 100%
B = 359,46 / 400 * 100 % = 89,87 %

C = 10@; (B/ A) =100¢ (275 / 9725) * 100 = 1002,83 = 97,17%
OEE = 100% * 89,87% * 97,17% = 87%
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Ruimte voomotities:
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2.Het Timbirdwerkstation

2.1 Introductie

Bij iedere machine zal een werkstation geplaatp om de gegevens te registrereHet
werkstation is eigenlijk een Windows computer met een speciale interface voor het gebruik bij
Timbird. We hebbemoweleen uitvoering met een ihch beeldschernals meteen10 inch
beeldscherm. Beideebben een aanraakscherem het registatieprogramma is zeer eenvoudig te
gebruiken door de operator.

Naast het werkstation voor de machinale registratie is er ook een werkstation dat gebruikt wordt bij
Timbird Personeel registratie. Dit werkstation wordt geplaatst in een werkplaats om daar d
personele werkzaamheden te registreren. Er is een apart hoofdstuk voor Timbird personeel.

Figuur 2.1 Calbimatic 1984 Figuur 2.2 Timbird 2020

2.2 Werkstationc hardware

2.2.1 Meetwiel¢ impulsgever
De meest gebruikte opnemer éenimpulsgever met meetwieMet deze
" oplossingkan Timbirdbepalenof de machine stilstaat of produceert. Tevens
wordt hiermeegemetenhoeveel meter er verwerkt is. Op de meeste machines
is hetmogelijk een impulsgever te plaatsen.

Figuur 2.3 Meetwiel
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2.2.2 Plankert platerteller

‘ Optioneel kan ook de plankenteller aangesloten worden. Als per order

= gewerkt wordt met een vaste planklengte verdient het gebruik van een
| plankenteller devoorkeur. Het gebruik van een impulsgever met
meetwiel heeft als nadeel dat dit slip kan veroorzaken. Door planken te
tellen word deze onnauwkeurigheid wggnomen.

~ Bij de impulsgever met meetwiel is het wel mogelijk eem
correctifactorop te geven. Hierdoor kavoor eventuele slip
gecompenseerd worden.

Figuur 2.4 Plankenteller Een tweede functie van de plankenteller is het kunnen blokkeren van de
impulsen van het meetwiel. Benmachine met hoge snelheid bestaat

de mogelijkheid dat het meetwiel blijft draaigradathet hout de machine verlaten heeft. Door de

plankenteller vlak bij het meetwiel te plaatsareet het systeem of reen plank tegen het meetwiel

loopt. Dan alleen wordt er geteld.

Verder kan een tweede sensor worden aangeslotendamlaten tetellen die door het proces
verbruikt worden. Deze optie wordt gebruikt bij MDF verwerking van plaat naar plank.

2.2.3 Atkortzaag meting

Op een afkorzaag is het vaak erg lastig om een impulsgever te plaatsen. Door gebruik te maken van
eenplankenteller en een zaagactiketectie is dit op te lossen. Naast een plankenteller wordt ook

een detector geplaatst bij het zaagmechanisme. Op deze manier kan Timbird het aantal verwerkte
planken tellen aan de uitvoerzijde.

2.2.4 Beweging; detector

Odk is er de mogelijkheid dat we meenimpulsgever en/of plankenteller niets kunnen doen op een
machine. Dan rest alleen de mogelijkheid om te detecteren of de machine stilstaat dan wel
produceert. We hebben hiervoor een versnellingsmeter ontwikkeld dieeapbewegend deel van

de machine geplaatst wordt. Deze versnellingsmetdrasdloos verbondemet het werkstation en
werkt op batterijen.

2.2.5 Aanvoerblokkering

Om de registratie door Timbird goed te laten vedogs het belangrijk dat er niet gewerkt wordt
zonderorder informatieop te gevenOp de machine wordt een blokkering aangebracht die er voor
zorgt dater eerst een order ingevoendordt in Timbird voordat een order bewerkt kan worden.

Naastde blokkeringvoor de order zal Timbird ook deze schakeling gebruiken om bij stagnaties de
oorzaak te kunnen vragen. We noemen dit automatische stagnatie analyse. Zodra de machine langer
dan een ingestelde tijd stil staat wordt zieblokkering actief. Passdle oorzaak van de stagnatie op

het werkstation ingevoerd is zal deze weergeageven worden.

De aanvoerblokkering wordt veelal aangesloten op een inad&rvan de machine.
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2.2.6 Stagnatie waarschuwing

Op bepaalde machines het niet mogelijk om een aanvoerblokkering te maken. Om to&utaen
garanderen dat ebij een stagnati@ok een opgave gedaan wordtaner gebruik gemaakt worden
vanlicht- en/of akoestische signalen. Hiykan gedacht worden aan een flitslamp en/of kleine
sirene.

2.2.7 Signaalzuil
Bij het werkstation kan een signaallamp worden geplaatst met een drietal
kleuren. De signalering &s volgt ondeverdeelt:

T Alles uit¢ machine geen productie
1 Groeng machine produceert

1 Roodg machine staat in stagnatie
1 Roodc overproductie

Het gebruik van de gekleurde lampen ksar wensaangepast worden

Figuur 2.5 Signaalzui

2.2.8 Barcodelezer
Op het werkstation kunnen verschillendpparaten worden aangesloten via
een USHaansluiting. Eén mogelijkheid is om een barcode lezer aan te sluiten.

Als een werkorder voorzien is van een barcode dan kan deze met de scanner
ingelezen worden in het werkstation. Hetlgeaik voorkomt eventuele fouten
met deinvoer van orders door de operator.

Figuur 2.6 Barcodelez

2.2.9NCHkaartlezer

Optioneel kan het werkstation voorzien zijn van een {Nz€r. Deze lezer is te
gebruiken om de personeelskaart of druppeteriezen. Soms is het mogelijk

om dit te doen samen met een bestaand tijdsregistratie systeem. Ook bestaat
de mogelijkheid om deze tijdsregistratie in Timbird te doen. Timbird heeft
naast de standaard werkstations de mogelijkheid eentijdsregistratie unit

op te nemen.

Figuur 2.7 NFC drupy
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2.2.10Netwerk

Het Timbird werkstation dient in een netwegleplaatst te worden waar internet toegang
beschikbaar is. Veelal kan dit middels het bestaande netwerk van de klant. Er bestaat een
mogelijkheid om dit netweks via een eigen Timbircbuter in te richten. De router heeft dan alleen
maar een internet toegang van het bedrijf nodigaaéerthiermee een eigen LANdcalArea
Network).

De werkstatios hebben een UTHRansluiting en een mogelijieid om te werkernvia WiFi. Onze
voorkeur gaat uit naar UTNRnwegede stabiliteit van de verbinding.

Mocht onverhoopt de interneterbinding niet beschikbaar zijn dan werkt het systeem gewoon door.
De gegevens die verwerkt worden blijwdan in een buffer staan en worden, zodra de internet
verbinding weer beschikbaar is, alsnog verzonden.

2.2.11 Peciale voorzieningen

CAYOANR YIF 103G 35S0 NYzA @ yId2yS NDSE 25 SINSFNGANY HBAY 25SAYTIR SA &W v 2 F
registratie te kunnen doean zeker ook voor de automatische stagnatielyse. Mocher

onverhoopteen probleem zijn met het werkstation of het Timbird systeem, dan zou dit uw

productie kunnen beinvioeden.

Er is op het werkstation voor een dergelijke situatie een sleutels¢hakaangebracht. Voor het
bedrijf is charéén sleutel voor alle werkstations. Bij het inschakelen van deze overbrugging kan de
machine zonder Timbird gebruikt worden. Tevens zal het werkstation geen orders meer accepteren.

leder Timbird werkstation heft een zogenaamdeatchdogschakeling. Devatchdog monitort het

2 AyR2ga LINRPOS&a Sy RS LINPINFXYYIFIQa&a 2L KSGO oSNy adl dAa:
computerwordenherstart Normaalgesproken zal dit eeafdoende oplossing zijn voor het ontstane

probleem.
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Starten order met

sleutelschakelaar - niet
mogelijk!

4

Figuur 28 Sleutelschakelaar
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2.2.12Meldingen

Als er fouten of bijzondere situaties ontstaan op een werkstation worden er gegevens naar Timbird
gestuurd. Deze gegevens worden gebruikt om het product te verbeteren en onjuist gebruik te
signaleren.

Melding van Timbiraverkstation (TIMBIRDXXXYerkstation gestart netspanning!

Melding van Timbiraverkstation (TIMBIRDXXXYerkstation gestart watchdog!

Melding van Timbiraverkstation (TIMBIRDXXXYerkstation gestart!

Melding van Timbiraverkstation (TIMBIRDXXX3een response IO interfaesysteem reset!
Melding van Timbirdverkstation (TIMBIRDXX§Jeutelschakelaar naar NOOD, tijdens order!
Melding van Timbiraverkstation (TIMBIRDXX§Jeutelschakelaar HERSTEL!

Melding van Timbiraverkstation (TIMBIRDXX§Jeutelschakelaar naar NOOD!

Melding van Timbiraverkstation (TIMBIRDXXX)rder automatisch afgesloten aan einde werkd
Melding vanTimbirdwerkstation (TIMBIRDXXXroductie gestart in stagnatie vraag.
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2.3 Werkstationmachinaleg software

2.3.1 Productie scherm

Weinig - Schaverij vrijdag 11 september 2020 12:31:48

Ordernummer Regel Bewerking Kopmaat  Te bewerken meters

Toestand machine Stagnatiesoort Snelheid Gew. snelheid # meters
Uit bedrijf Om/min 0 Om

Startorder  # planken TB Planken Planklen. Opg. Planklen. Gem.

0 o om  oem

Directe ordertijd 00:00:00

* Totale ordertijd 00:00:00

Figuur 29 Startscherm

@119

Het startscherm van het werkstation heeft een vaste indeling. In het midden staan de preductie
gegevens van de machine en aan de twee buitenzipia bedieningsknoppen aangebracht. De
meest gebruikteknoppenstaan links en de overige aan de rechterzijde van het scherm.
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Weinig - Schaverij vrijdag 11 september 2020 12:48:01

Ordernummer  Regel Bewerking Kopmaat  Te bewerken meters

W scover oxs0 12

Toestand machine Stagnatiesoort Snelheid Gew. snelheid # meters

Stagnatie Blokken scherp 0 m/min 30 m/min 107 m

Start order # planken TB Planken Planklen. Opg. Planklen. Gem.

12:36:10 49 -1 0 360 cm Ocm

Marcel van Gaalen
Directe ordertijd 00:02:19 Henk Stitselaar

70%

Totale ordertijd 00:11:37

T%

Figuur 2.105tartscherm met het tweede menu

De knoppen aan de rechterzijgtennen met de SHIFKnop naar een tweedmenugebracht
worden.Dit tweede menublijft voor 5 seconde staan. Daarna spring deze terug naar de
begirsituatie.

In de volgende tekst worden de diverse knoppen uitgelegd en zullerjliEhbrende schermen
weergegeven worden.

In het productieschermvordenalle relevante gegevens zichtbaar gemaaktirideling kan voor de
verschillende gebruikers aangepast worden. We werken wel met een standaard scherm zoals
weergegeven in bovestaande figuur. Hierin zijn de ordergegevens, status en voortgang, personeel
en tijden weergegeven.
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2.3.2 Startenvan eenorder

ORDER OVERZICHT » ZOEKSLEUTEL H %

Ordernummer Reg. Bewerking Kopmaat Houtsoort Lengte TBM Klant Datum

189919 T Zagen 19x 125 Vuren 390 975 04-12-2017

TI Schaven 10x80 Meranti 360 151 KLT000010  [14-02-2017

PV0000027 m Schaven Meranti 360 152 KLT000010  14-02-2017

Figuur 2.11Starten order via lijst
Om op een werkstation een order te starten zijn er twee ingaven noodzakelijk:

1 Orderinformatie
1 Personeelsbezetting

NadatRS |y 2 LJ W{isiingdtiulS24l het WM& atidn eersim eenorder vragen. Er kan
gekozen worden uit een lijst met orders en er bestaat een mogelijkheid om een order te zoeken.

Nadater eenorder gekaen is zal ook de personeelsbezetting ingegeven moeten worden.

31



PERSONEEL OVERZICHT

Naam Afkorting Nummer

Marcel van Gaalen MVG 124

Figuur 2.12 Personeel ingaven bij starten van order

Personeel kan worden ingegeven via een lijst en via een uniek personeelsnummer. Per order kunnen
maximaal 5 medewerkers worden toegevoegddra de lijst compleet is kan deze worden
bevestigd.

Geeft personeelsnummer.

PERSONEEL OVERZICHT

Naam

Marcel van Gaalen

Figuur 2.13ersoon ingaveia personeelsnummer
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PERSONEEL OVERZICHT 4 »
Naam Afkorting Nummer
Jan Oudshoorn Jco

Marcel van Gaalen

3
(]

Henk Stitselaar

Figuur 2.14 Persoon ingava personeelslijst

Er is al een order
actief!

Figuur 2.15 Starten order als er al een order actief is
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Optioneel is het ook mogeliam eenorder te startenvia een te produceren artikeHetverschil met
de orderlijstis dater nu door Timbirdeen uniek ordernummer aangegeven wareh dat door de
operator ok het aantal te bewerken meters opgegeven dient te worden.

ARTIKEL OVERZICHT » ZOEKSLEUTEL

Artikel omschrijving EAN Kopmaat Lengte Houtsoort

Vuren geschaafd 33x44 330
Vuren geschaafd 34 x 220 540
Vuren geschaafd 70x220 210

Vuren geschaafd 59 x 156 540
Vuren geschaafd 44x70 540
Vuren geschaafd R=3 36 x 220 420

Figuur 2.16 Starten van order via artikellijst

Geef aantal meters in.

ARTIKEL OVERZICHT

Artikel omschrijving

Vuren geschaafd

Vuren geschaafd

Vuren geschaafd

Vuren geschaafd

Vuren geschaafd

Vuren geschaafd R=3

Figuur 2.17 Ingavemantal meters bij artikel start order

34



7 0
.
2.3.3 Steltijd

Timbird heeft twee methoden om de steltijd van een order te bepalen

9 Eerste bewerkte meters planken
1 Toevoegen via stagnatie vraag

Het ingeven van een order dient te gebeuren voordat het stellen van de machine gestart wordt.
Hierdoor is het voor Timbird mogelijk om de steltijd automatisch te verwerken. De gemeten
stilstandaan het begin van een orderdanautomatischde steltijd (ST). Pasanneer ereen

bepaalde hoeveelheid productie gedaan is zal een stilstand niet meer steltijd geven maar stagnatie.

Is er later in de ordemog meer steltijd nodiglan kaner genakkelijk viade stagnatie vraag extra
steltijd worden toegevoegd.

2.3.4 Stagnatie detectie

Zodrade machine voor een bepaalde tijd stilstaat wordt de stagnatievraag gesteld aan de operator.
Tegelijkertijd wordt de aanvoerblokkering actief. Pas als de stagnatievraag beantwoord is zal de
aanvoerblokkering opgeheven worden. Voor de werking maakt het itieppuvelk momente
stagnatievraag beantwoord wordt.

HUIDIGE STAGNATIESELECTIE

---------- Extra steltijd ----------
Blokken scherp

Wachten op hout

Afwijking hout Wissel gereedschap

Storing schaafbank

Storing randapp.

Storing afzuiging i\/>

Persoonlijke verzorging

Uitsorteren hout

Figuur 2.18 Stagnatievraag
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2.3.5Wisselen personeel
= 1
E—
e, —

PERSONEEL OVERZICHT p

Naam Afkorting Nummer

Marcel van Gaalen

Jan Oudshoorn

Henk Stitselaar

Figuur 2.19 Wisselen personeel

Tijdens de bewerking kan de personeelsbezetting worden aangepast. Er kunnen eenvoudig personen
wordentoegevoegd efof verwijderd

De werking van de invoer is gelijk aan die bij het starten van een order.
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2.3.6 Wisselen stagnatie

HUIDIGE STAGNATIESELECTIE
Storing afzuiging
---------- Extra steltijd ----------

Uitsorteren hout

Afkeur hout Persoonlijke verzorging %

Wachten op hout

Afwijking hout

Storing schaafbank

Figuur 2.20 Wisselen stagnatie

Met behulp van deze functie kan tijdens de orderstagnatiesoort wordemangepast. Er is hier ook
de mogelijkheid om extra steltijd toe te voegen.
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2.3.7 Stoppen order

x

Order afsluiten?

4

Figuur 2.21 Stoppen order

Met deze functie kan de order afgesloten worden. Dit kan alleen bij een stilstaande machine. Deze
functie is ook ondergebrachijide stagnatievraag.

38



Kan alleen een order

afsluiten bij stilstaande
machine

4

Figuur 2.22 Stoppen order alleen bij stilstaande machine
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Wachten op hout
Blokken scherp
Afwijking hout

Wissel gereedschap

Stellen

B =% Eenerien

Storing schaafbank

0%  Storing randapp.

Stagnatie . 0% Uitsorteren hout
Storing afzuiging

Afkeur hout

B o Persooniike verzorgi
[ 2% Diverse

Norm aanvoersnelheid 30 m/min  Actuele aanvoersnelheid 0 m/min ‘Wacht-hout 00:00:00  St-rand 00:00:00
Norm steltijd 00:12:00  Actuele steltijd Blokken 00:01:13  Uitsort. 00:00:00
Norm directe ordertijd 00:03:48  Actuele directe ordertijd ~ 00:02:19  Afw. hout 00:00:00  St-afzuig 00:03:55
Norm indirecte ordertijd ~ 00:01:16  Actuele indirecte ordertijc  00:06:34  Wissel ger 00:00:00  Afk hout 00:00:00
Norm totale ordertijd 00:05:04  Actuele totale ordertijd 00:09:42  St-schaaf 00:00:00 P-zorg 00:00:00

Figuur 2.23 Order detail

Met de functie order detaikkunnenop het werkstation de actuele gegevens weergegeven worden.
Dit is alleen voor deopende order.
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2.3.9 Sms verstureq koppeling BirdOnScreen

SMS

PERSONEEL OVERZICHT

Naam Afkorting Nummer

Jan Oudshoorn Jco +31653171356

Figuur 2.24 SMS

Als bij het productiproces een technische medewerker nodigvadt het vaak niet meem deze
snel te vinden. Timbird heeft een mogelijkheid om in dergelijke gavdilze medewerker naar de
machine te roepen doormiddel van e&MSbericht

De SMS kan altijd verzonden word&kanneerer al een stagnatievraag beantwoord is, zal ook deze
informatie in hetberichtwordenmeegestuurd
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2.3.10 BirdOnScreen

Als de combinatie gemaakt wordt m&irdOnScreefbeeldschermen is het ook mogelijk om daar
meldingen naatoe te sturen.Hieronder zie je een voorbeeld v&rdOnScreen

PERSONEEL OVERZICHT

Naam Afkorting Nummer

Hulp Slijperij op beeldscherm “ BirdOnScreen005

woensdag 30 januari 2019 13:11:04

dinsdag 29 januari 2018

Februari 2019
Jawan 2019
do
*

dinsdag 29 januari 2019 - Freddie

Figuur 2.25 BirdOnScreen
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2.3.11Synchronisatienet deserver

Synchronisatie
voltooid!

4

Figuur2.26 Synchronisatie server

Timbird werkstations maken op regelmatige basis contact méfiddirdserver om gegevens
tussen beide te synchroniseren. Soms is het gewenst dit eerder uit te voeren. Met de synchronisatie
knop wordtde synchronisatiglirect uitgevoerd.
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2.3.12 Kwaliteitscontrole

PERSONEEL OVERZICHT D

Naam Afkorting Nummer

Marcel van Gaalen 124

MVG
Henk Stitselaar “

Figuur 227 Kwaliteitscontrole keuze van de persoon
Het uitvoeren varde kwaliteitscontrolekan op twee manieregebeuren

1 Automatischnaeen bepaalddoeveelheid bewerking
1 Door middel van opvragen veenmenu functie

De automatische controle laat het kwaliteitsscherm zien bij legpaaldpercentage van de
bewerking. Er wordt dan altijd de vraag gesteld welke operator de controle heeft uitgevoerd. De
keuzewordt gemaaktuit de personen die werkzaam zijn aan de machine.

Nadat de operator gekozen is zal een kwaliteitskeuze scherm zichtbaar worden. Optioneel kan dit
uitgezet worden. Dan wordtr geen waardeordeel aan de controle toegevoegd.
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KWALITEIT INGAVE

Alg. Goed Alg. Voldoende
Alg. Matig Alg. Onvoldoende
Maat Goed Maat Matig

Maat Onvoldoende

Figuur2.28Kwaliteitsoordeel
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2.3.13Bijzonderheden

BIJZONDERHEID INGAVE

Maatvoering NOK
Niet 100% fit Hoge temperatuur
Lage temperatuur Technisch x

Figuur2.29Bijzonderheden

Tijdens een order is het mogelijk om een bijzonderheid op te geven. Timbird zal deze bijzonderheid
opslaan bij de order met de registratietijd. Ter beoordeling van derdcdenen deze meldingen
zichtbaarworden gemaakt

Het is mogelijk om meerdere bijzonderheden tijdens een order in te geven. Men kan dit als een
& 2 2MJ1S Rimdn Gt anagement zien.
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2.3.14Mededelingen

Deze functie is nog nigieimplementeerdn het huidige Timbird systeem

Er komt een mogelijkheid om vanuit de webapplicatie meldingen naar een werkstation te sturen.
Ook kan door Timbird een melding verzonden worden systeem gerelateerdmformatie.

24 Timbird personeet hardware

24.1 Algemeen

Voor Timbird personeel kan gebruik worden gemaakt van een werkstatrals bij de machinale
registratie. Dit is de meest eenvoudige vorm. Wel is het zo dat voor alle ingaven er dan steeds naar
dit werkstation gegaan moet worden om gegevens van het personeelslid in te geven.

Naastingaveop het werkstation is hebok mogelijk dit te doen op een mobiele telefoon. Voordeel is
dat het personeelslid dezatijd bij zich kan dragen. Er kan een keus wordemgakt om voor deze
G2SLI aaAy3d ASoNHzA]l GS YI 1Sy @Iy SSy G42SaiSt
van CAT.

Figuur 2.30 CAtElefoon
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24.2 \Werkstation

Het werkstation wordt geplaatst in de ruimte waar de werkzaamheden plaatsvinden. Per
werkstation kunna 5 personeelsleden hun registratie doareelal zal dit voldoende zijn, echter
bestaat er ook de mogelijkheid om meerdere werkstations te plaatsen.

Bij ieder werkstation is een Wi netwerk operationeel. Dit netwerk wordt gebruikt one dnobiele
telefoons op het werkstation te kunnen koppelen. Het programma kan gebruikt wordeowel
Android als IO8pparaten Het verdient de aanbeveling om hier degelijke telefoons voor te
gebruiken.

Het is ook mogelijk dat de mobiele telefoon van de medewenkandt gebruik. Het Timbird WH
netwerk kan ook met een internet mogelijkheid worden gebruikt.

2.4.3 Mobiele telefoon

Voor Timbird personeel kan een maobiele telefoon gebruikt word®eze is gekoppeld aan een
werkstation of een virtueel werkstation. Dit virtuele station is er niet fysiek rdeaaitop de

Timbird server. Het voordeel vanzidaatste optie is dat deze telefoon overal gebruikt kan worden
met de Timbird applatie en niet specifiek bgen werkstation.

2.5 Timbirdwerkstationpersoneel- software

25.1 Algemeen

Voor het gebruik van TimbilddlSNE 2y SSt T A2y (6SS LINBINI YYI Qa
werkstation en één voor de mobiele telefoon. Ze worden in de volgéndédstukkenlos van elkaar
besproken.

2 5.2 Productiecherm

Personeel Demo - Timmer zondag 20 september 2020 18:24:10
Ordernummer  Regel Persoon Status B_ijzonderheid / N
[ Geen werk 10T | 00:00:00 £
Product Starttija |  Activiteit Soort 7srtiagnalire §
| OWT | 00:00:00
Ordernummer  Regel Persoon Status Bijzonderheid
| Geen werk 10T | 00:00:00
Product Starttijd Activiteit Soort Stagnatie S MS
[ OWT | 00:00:00
Ordernummer  Regel Persoon Status Bijzonderheid
‘Geen werk 10T | 00:00:00
< U Product Starttijd | Activiteit | Soort Stagnatie
| [ OWT | 00:00:00
Ordernummer  Regel Persoon Status Bijzonderheid y i
: Geen werk 10T | 00:00:00
— Product Starttijd Activiteit Soort Stagnatie
| | owT | 00:00:00| [
Ordernummer  Regel Persoon Status Bijzonderheid
I - Geenwerk {107 | 00:00:00
Product | Starttijd [ Activiteit Soort Stagnatie

OWT | 00:00:00

Figuur 231 Productiescherm Timbird personeedrkstaion
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zondag 20 september 2020 21:08:21
Personeel Demo - Jan Oudshoorn

Aantal 25
Order-Regelnummer 20200920005 - 1
Starttijd order 21:08:14
Product Kozijn Type 1
Status Overwerk
Activiteit Uitlopen
Stagnatie soort

Laatste bijzonderheid

Indirecte Ordertijd

Overwerk Ordertijd

© 2020 - Bird Electronics b.v.

Figuur 2.2 Productiescherm Timbird personeel telefoon
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2.5.3 Selectie positie

Op het werkstation kan een positie geselecteerd worden. Als er een nieuwe medewerker
toegevoegd moet worden wordt gekozen voor een vrije positie. De positie wordt zarhffemaakt
met een rood kadr.

Ordernummer Regel Persoon Status Bijzonderheid

Geen werk

Product Starttijd Activiteit Soort Stagnatie

OWT | 00:00:00

Figuur 2.33 Selectie vrije positie

Ordernummer  Regel Persoon Status Bﬁzonderheid
Jan Oudshoorn  Overwerk
Starttijd Activiteit Soort Stagnatie
Raam Type 1 = 18:30:22 Uitlopen OWT | 00:00:13

Figuur 2.34 Selectie positie met medewerker
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2 5.4 Startenvan deorder

ORDER OVERZICHT »  ZOEKSLEUTEL L xR

Ordernummer Reg. Activiteit Product Datum

e B Raam Type 1 25 17-09-2020
2745 B Kozijn Type 1 10 17-09-2020

\

Figuur 2.35 Starten met order

Om een order te starten wordt eerst een vrije positie gekozen. Ook bij Timbisbneel kan een
order gestart worderviaeen order of een artikel. Na deze ingaven wordt het personeelslid
gevraagd.
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ARTIKEL OVERZICHT » ZOEKSLEUTEL

Product omschrijving EAN Houtsoort

Kozijn Type 1 8716948000004 Ramin

Raam Type 1 8716948000003 Ramin

Figuur 2.36 Starten met artikel

Bij de start meeenartikel wordt gelijk daarna hde produceremaantal gevraagd.

Te maken producten.

ARTIKEL OVERZICHT

Product omschrijving

Kozijn Type 1

Raam Type 1

Figuur 2.37Starten met artikel en opgave aantal te maken.

52



Pombird

Nadat de order of het artikel (en aantal) gekozen is zal ook nog het personeelslid ingevoerd moeten
worden. Dat kan via een lijst dbor te zoeken op personeelsnummer.

PERSONEEL OVERZICHT 4 >

Naam Afkorting Nummer
Jan Oudshoorn Jco 123
Marcel van Gaalen MVG 124

Figuur 2.38 Ingaven van personeel pgasoneel lijst

Geef personeelsnummer.

PERSONEEL OVERZICHT

Figuur 2.39 Ingaven van personeel via personeelsnummer
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2 5.5 Activiteit

WISSELING ACTIVITEIT

Afmonteren

Korten/verstekken

Bundelen

Intern transport

Figuur 2.40 Wisseling van activiteit

Tijdens de werkzaamheden kan de activiteit worden aangepast. Standaard wordt via een order
3Sadl NI Y-Sl ARZBA (NSIAGEF NGB

Er wordt altijd eerst een actieve positie geselecteerd.
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2.5.6 Stagnatie

HUIDIGE STAGNATIESELECTIE

Stellen machine

Afwijkingen

Figuur 2.41 Ingaven van de redean de stagnatie
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HUIDIGE STAGNATIESELECTIE

Houthalen

Stellen machine

Storing Gereedschap Afwijkingen

ersoonlijke verzorging

CA 3dzdzNJ H & n nknop Baidt déhBidigésiagriatie)@eéindigd

Anders dan bij de machinale is Timbird l@jgoneel niet in staat om automatisch stagnatie te
herkennen. Het personeelslid zal dit zelf moeten ingeven. Dit kan eenvoudig met de stagnatie
functie. Met deze functie is ook eenvoudig het einde van de stagnatie aan te geven. Ook het
wisselen van de eneaar de andere stagnatie soort kan met dit onderdeel gedaan worden.

Er wordt altijd eerst een actieve positie geselecteerd.
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2.5.7 Stoppen order

x

Order afsluiten?
voor positie [02]

X ¢

Figuur 2.43 Bevestiging afsluiten order
Met dit onderdeel wordt de order afgesloten.

Er wordt altijd eerseen actieve positie geselecteerd.
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Figuur 2.44 Bij afsluiten order wordé vraag gesteld hoeveel productenverwerkt zijn
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2 5.8 Orderdetall

Figuur 2.45 Detaslvan eerorder

Met behulp varorder detail worden de order registraties zichtlragemaakt. Verschil met de
machinale is dat er bij deze gegevens geen steitijd

Er wordt altijd eerst een actieve positie geselecteerd.
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